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POSICION CABLES (DESDE PARTE INFERIOR): V1 22,5 mm, V2 38,5 mm, V3 54,5 mm, V4 70,5 mm, V5 86,5 mm V6 259, V7 275 mm.

PESO 853 N/m SECCION

DIMENSIONES EN mm
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4.- MATERIALES |

HORMIGON PREFABRICADO: HP40/P/12/XC1 6 XA1  fck=40 N/mm2 yc=1,5
ACERO DE PRETENSAR Y 1860 C fpk=1860 N/mm2 Alar. fract. 4%  ys=1,15
(*) VALOR MINIMO REQUERIDO RESISTENCIA PREVIA AL CORTE > 30 N/mm2
5.- SITUACION DE LOS CABLES POR TIPO |
Vi | V2] V3| Va ][ V5 ve]| vi]| Ve
V7 | 205 | 205 | 205 | 25 | 205 | 205 | 205 | 205
V6 205 | 205 | 205 | 205 | 205
V5 205 | 205
FILA V4 205 | 205 | 295
V3 205 | 205 | 295 | 205
V2 205 | 205 | 205 | 295 | 205
V1 | 405 | 605 | 605 | 8D5 | 805 | 85 | 9d5 | 85
Tension pretensado (Mpa) Super. | 1235 | 1235 | 1235 | 1235 | 1235 | 1235 | 1235] 1235
P P8) Tinferior | 1235 | 1235 | 1235 | 1235 | 1235 | 1235 | 1235 | 1235
Pérdidas a plazo infinito % 15,1817,37(19,49|21,05| 22,82 24,40 26,84 | 23,89
REI S/ANEJO 20 C.EST. 30 [ 30 [ 30 [ 30 | 60 | 90 | 90 | 120
6.- CARACTERISTICAS MECANICAS POR TIPOS |
Médulo resistente P.e Tension Flexion positiva | Flexion negativa| Rigidez Cortante Flexion positiva
TIPO . . . Momento | Mom. | Momento | Mom. % ult. Vu Momento de servicio
Superior Inferior op inf | dpsup altimo Ejec. + dltimo Ejec. - 1 m.kN
cm3 cm3 m.KN | N/mm2| N/mm2| m.KN | m.KN | m.KN | m.KN | kN.m2 kN Mo | Mo’ | Mo2
V1 2449 2564 6,14 657 1,80 30,91 N.P. 13903 19,12 13,28 1840 20,97
V2 2457 2596 12,36 10,12 0,73 44,77 N.P. 14011 22,07 20,53 2572 28,31
V3 2462 2621 17,72 13,23 0,00 56,71 N.P. 14092 24,78 26,76 32,00 34,62
V4 2496 2659 18,17 1579 2,52 64,69 N.P. 14289 30,58 32,24 37,56 40,22
V5 2498 2678 22,64 1839 211 68,79 N.P. 14346 32,89 37,44 4280 4548
V6 2499 2693 26,27 20,66 2,00 70,08 N.P. 14385 3511 41,84 4722 49,92
V7 2502 2718 32,03 24,02 1,70 71,67 N.P. 14460 38,08 48,27 53,71 56,43
V8 2493 2678 23,92 1997 2,85 67,80 N.P. 14330 35,37 40,28 4564 48,31
NOTAS: Mo = Momento descompresion, Momento aparicion de fisuras, Mo2 = Momento fisuracion
controlada, equivalente ancho 0,2 mm
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